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Abstract of DE3436581 

The invention relates to a process for the outward transfer of solids from process gases under 
pressure, followed by conveying the removed solid to a downstream further utilisation, for example 
combustion, the process being characterised in that outward transfer and conveying of the solid is 
effected by a process gas. 
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@ Verfahren zur Feststoffausschleusung aus unter Druck stehenden Prozessgasen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Feststoffaus- 
schleusung aus unter Druck stehenden Prozefcgasen und 
nachfolgendem Transport des ausgeschleusten Feststoffs 
zu einer nachgeschalteten Weiterverwendung, z. B. Ver- 
brennung, das dadurch gekennzeichnet ist, dafc Ausschleu- 
sung und Transport des Feststoffs mittels Proze&gas erfolgt. 



00 

ir> 

CO 
CO 

CO 
LU 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 02.86 608 015/368 7/60 



3436581 



Pate 



ntansprQche 



1. verfahren zur Peststoffausschleusung aus unter Druck 
stehenden ProzeBgasen und nachfolgendem Transport des 
ausgeschleusten Peststoffs zu einer Weiterverwendung, 

*.B. Verbrennung, dadurch gekennzeichnet, daB Ausschleusung 
und Transport des Peststoffs mittels Prozessgas erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Teilstrom des Prozessgases als Schleusgas, ein 
weiterer Teilstrom als Transportgas verwendet werden 
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VERFAHREN ZUR FESTSTOFFAOSSCHLEUSUNG AUS UNTER DRUCK 
STEHENDEN PROZESSGASEN 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Feststof faus- 
schleusung aus unter Druck stehenden Prozessgasen, insbe- 
sondere der Kohlevergasung, sowie den nachf olgenden Trans- 
port des ausgeschleusten Feststoffs zu einer nachgeschal- 
5 teten Verwertungsstatte, vorzugsweise einem Staubbrenner . 

Neuere Kohlever gas ungs verfahren werden im Hinblick auf 
habere spezifische Durchsatzleistungen unter Druck betrie- 
ben. Die bei der Vergasung entstehenden Feststoffe mQssen 
daher aus der unter Druck stehenden Anlage ausgetragen 
10 und wegtransportiert werden. 
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- PQr die Bespannung des Druckwechsalh^h-i* 
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- Es massen groB e Schleusgasmengen, die mit p™ 

angereichert sin<3 M * Prozessgas 
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- Es entsteht ein erheblicher ProzeBgasverlust . 

Im Gegensatz zur Vollvergasung ist der bei der Teilverga- 
sung anfallende Koksstaub ein hochwertiges Produkt, das 
z.B. in einem nachgeschalteten Damperzeuger rait Hilfe 
5 eines Staubbrenners verfeuert werden kann. Oblicherweise 
wird eine pneumatische FSrderung mit Luft als Tragergas 
durchgefQhrt. Der Einsatz von Luft als Transportgas ist 
jedoch mit folgenden Nachteilen verbunden. 

- Es sind aufwendige MaBnahmen erf orderlich, urn das Ein- 
*10 dringen von Luft als Sauerstof f trager in die Produktgas- 

atmosphare des Schleussys terns und der Vergasungsanlage 

zu verhindern. 

- Die Lufttemperatur muB der Koks temper atur angepasst 
werden, urn F6rderungs- oder VerschleiBprobleme infolge 

15 des warmeaustauschs zwischen Transportluf t und Koks 
auszuschliessen. 

Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung eines Verfah- 
rens zur Feststof f ausschleusung aus unter Druck stehenden 
Prozessgasen insbesondere Prozessgasen der Kohleteilverga- 
2o sung, und nachf olgendem Transport des ausgeschleusten 

Feststof fs zu seiner weiteren Verwendung, z.B # Verbrennung, 
das die vorstehend geschilderten Nachteile nicht aufweist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gel6st # dafl 
far Ausschleusung und Transport des Feststoffs nur ein 
25 einziges Gas, und zwar Prozessgas, eingesetzt wird. Dieses 
ist bevorzugt feststof ffrei. Hierbei wird der Prozessgas- 
druck sowohl fttr den Schleusvorgang als auch fttr den 
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Fes toff zur Weiterverwendung 8 dient* 

Die Vergasungsanlage 3 und die Zuleitungen 6a,b,c bis 
zu den Armaturen 10a, b,c stehen unter Prozessgasdruck. 
Die Schleusbehaiter 7a,b,c bis zu den Bef Qllarmaturen 
10a, b,c, den Entleerungs armaturen 12a, b,c, den Bespannungs- 
armaturen 9a,b,c und den Entspannungsarmaturen lla,b,c 
liegen im Druckwechselbereich vom Prozessgasdruck zum 
Atmosphar endr uck . 

Es ergibt sich dann der nachfolgend beschriebene Verfah- 
rensablauf : 

Ober die Armaturen 9a,b # c erfolgt die Bespannung der 
Schleusbehaiter ztir Druckanpassung an die Vergasungsanlage 
3 r so daB der auszutragende Feststoff Qber die Armaturen 
10a, b f c in die Behaiter 7a,b,c eingeschleust werden kann. 
Nach Beendigung des Bef Qllvor gangs werden die Schleusbehai- 
ter 7a,b,c Qber die Armaturen lla,b,c auf AtmosphSrendruck 
entspannt, so daB der Feststoff nach Offnen der Armaturen 
12a, b,c ausgetragen und vom standig strflmenden Produktgas- 
teilstrom 5b zur Weiterverwendung 8 pneurnatisch transpor- 
tiert werden kann. Dieser Vorgang wiederholt sich dann 
taktweise. Die drei Schleusbehaiter 7a,b,c arbeiten unab- 
hflngig voneinander und takten entsprechend des bei ihnen 
anf allenden Fes ts tof f mengens tr omes . 
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